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Abstract of EP0235581 

1 . A coupling for drill rods with power 
transmission, particularly for diamond drill bits 
with tubular shank and pipe-thread connecting 
member, for example for industrial-diamond core 
drill bits for wet and/or dry cutting, wherein a first 
coupling member is provided, at one end, with an 
extension which can be coupled to a second 
coupling member, wherein adjacent parts of 
extension and second coupling member lie flat 
against one another, and wherein on the one 
hand projections and on the other hand 
depressions, grooves or recesses, which 
interengage during the coupling, are provided in 
the parts facing one another for the coupling, 
characterised in that the surfaces facing one 
another comprise clamping surfaces (9, 14) 
which are arranged perpendicular to the axis of 
the drill rod (2), that the clamping surfaces (9, 14) 
are so constructed and dimensioned that they 
can be pressed flat against one another during 
the coupling, and that in order to achieve the 
pressing effect, a clamping ring (25) is provided 
which is rotatably mounted, by means of a screw 
connection, on the coupling member (3) carrying 
the projections (11), one end face (14) of the 
clamping ring (25) forming the clamping surface 
(14). 
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® Kupplung, Insbesondere fUr Dlamantbohrkrone mlt Schaftrohr und Rohrgewlndeanschlua 

@ Fur ein Gestange, insbesondere fur eine Dlamantbohr- 
krone mit Schaftrohr und RohrgewindeanschluB wird eine 
Kupplung zwischen Schaftrohr (2) und RohrgewlndeanschluB- 
teil (3) angegeben, die eine leichte und sichere Verbindung der 
Telle ermSgHcht. Die Kupplung enthalt einen Ansatz (8), der 
z.B. am Schaftrohr befestigt 1st und Nuten (12) aufweist. Die 
Kupplung enthalt weiterhin ein Ansatzteil (35), das z.B. mlt 
dem RohrgewindeanschluBteil (3) verblndbar ist und mit Vor- 
sprungen, Bolzen Oder dergl. versehen ist, die Qber das An- 
satzteil (36) hinausragen und beim Kuppetn in die Nuten (12) 
des Ansatzes (8) eingreifen. Das Ansatzteil (35) paBt in die 
Rohrofmung des Ansatzes (8) hinein und hat zur besonderen 
Abdichtung an seiner AuBenseite eine Nute (17) mit einem 
darin eingesetzten O-Ring (16). Auf dem Rohrgewindean- 
schluBteil (3) ist ein Klemmring (25) drehbar gelagert. dessen 
eine Stirnwandung (14) sich gegen eine Stirnwandung (9) des 
Ansatzes (8) dichtend abstQtzt, dabei die VorsprOnge (11) in 
den Nuten (12) einklemmt und zugleich die Teiie (8, 3) fest mit- 
einanderverbindet. 
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Kupplung, insbesondere fur 
Diamantbohrkrone mit Schaftrohr und Rohrgewindeanschlufl . 



Die Erfindung betrifft eine Kupplung fUr ein GestSnge mit 
Kraftubertragung , insbesondere fur Diamantbohrkronen mit 
Schaftrohr und Rohrgewindeanschlufi . Solche Diamantbohrkronen 
sind bekannt. Sie bestehen im Prinzip aus einem Rohr mit an 
einer Stirnseite kronenartig befestigten Diamanten, Hart- 
metallen oder dergleichen. Sie werden insbesondere zum 
Bohren in Gestein und Beton verwendet. Je nach Anwendungs- 
bereich werden sie im NaB- oder Trockenverf ahren betrieben. 
In beiden Betriebsarten bildet sich innerhalb des Rohres 
oder Schaftes ein Bohrkern, der meist nur muhsam entfernt 
werden kann. Bei NaJSverf ahren kann der Bohrkern zum Sperren 
der durch den Schaft hindurchgeleiteten KQhlf lUssigkeit 
fUhren und damit im ungunstigen Fall zur Zerstorung der 
Bohrkrone. Dies kann beispielsweise dann eintreten, wenn der 
Bohrkern neben Beton oder dergleichen auch Spanplattenteile 
oder Schaumstoff enthalt. 
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Bohrmaschinen fiir Diainantbohrkronen sind mit einera fur viele 
Bohransatze gleichen GewindeanschluB ausgestattet . Fur 
Bohrkronen unterschiedlicher Durchraesser sind deshalb auch 
Rohrgewindeanschlusse eines gleichen an den AnschluB der 
Bohrmaschine angepaBten Typs vorgesehen. Das bedeutet , daB 
die an einer Stirnseite mit der Bohrkrone versehenen Schaft- 
rohre an der anderen Stirnseite durch den Rohrgewindean- 
schluB abgeschlossen sind. Dadurch wird fur jedes Schaftrohr 
ein gesonderter AnschluB erf order lich . Dieser AnschluB ist 
zwar fur den DurchlaB der Ktihlf lussigkeit bemessen, erschwert 
aber das Entfernen des Bohrkerns ungeraein. 

Es ist bekannt, statt des beschriebenen Direktanschlusses 
der Bohrkronen eine besondere, mehrteilige Spannzangenvor- 
richtung zu verwenden, die fUr jeden Durchmesser des Schaft- 
rohres (von z.B. 12 oder 41mm 0) einen Spannzangensatz 
vorsieht, bei dem eine Spannzangen-Aufnahme mit dein Rohr- 
gewindeanschluB (z.B. 1/2") und eine das Schaftrohr umfas- 
sende Spannzange zusammenwirken. Solche Gerate erleichtern 
zwar das Entfernen der Bohrkerne , erfordern aber Werkzeuge 
fur das Befestigen und Losen der Spannzangen sowie eine 
entsprechende Lagerhaltung. 

Es ist auch eine Diamantbohrkrone rait Schaftrohr und Rohr- 
gewindeanschluB bekannt, bei der jedes Schaftrohr durch 
einen Ansatz abgeschlossen wird, der ein erstes Kupplungs- 
teil fur die Verbindung mit einem entsprechenden zweiten 
Kupplungsteil des RohrgewindeanschluBteiles bildet (DE-GM 85 
13 328). Dieser Ansatz vereinfacht das Entfernen des Bohr- 
kerns und erleichtert die Handhabung der Gerate. Es hat sich 
aber gezeigt, daB sich im praktischen Betrieb die Kupplungs- 
teile infolge der Rotation selbstatig lockern oder verklem- 
men konnen . Im einen Fall wird die Auswechslung erschwert, 
im anderen Fall treten unerwunschte Eigenbewegungen beim 
Bohren auf. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde , eine Anordnung zu 
schaf f en , die eine leichte Kupplung und Entkupplung der zu 
kuppelnden Teile ermoglicht und die den Bohrvorgang nicht 



Diese Aufgabe wird bei einer Kupplung fur Diamantbohrkronen 
mit Schaftrohr und Rohrgewindeanschlufi nach dem Oberbegriff 
des Anspruches 1 durch die im Kennzeichen des Anspruchs 1 
gekennzeichnete Erfindung gelost. Weiterbildungen der Er- 
findung sind in den Unteranspruchen gekennzeichnet . 

Zur nSheren ErlSuterung der Erfindung werden im folgenden 
Ausfuhrungsbeispiele anhand der Zeichnungen beschrieben. 
Diese zeigen in 

Fig- 1 eine perspekti vische Ansicht einer Diamantbohr- 



unerwiinscht beeinf luJSt . 



krone mit Schaftrohr und einer Kupplung zum Rohr- 
gewindeanschlufi 



Fig. 2 



eine geschnittene Seitenansi cht der miteinander 
verbundenen Teile gemaJJ Fig. 1 



Fig. 3 



eine Sei tenansicht eines Zwischenverbinder s als 



Kupplungsstuck zwischen Rohrteilen 



Fig. .4 



eine Seitenansicht der zu kuppelnden Teile Schaft- 
rohr und RohrgewindeanschluB mit einem flansch- 
artigen Ansatz fur die feste Verbindung des Schaft 
rohres mit einem Kupplungsteil 



Fig. 5 



eine Abwandlung der Einrichtung nach Fig. ^ fiir 
Schaftrohre kleinerer Durchmesser. 



Fig. 6 



eine perspektivische Ansicht des f lanschartigen 
Kupplungsteiles aus Fig. ^ 



Fig. 7 



eine perspektivische Ansicht einer Kupplung mit 
Gewindebolzen 
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In Fig. 1 ist in perspektivischer Darstellung eine Diamant- 
bohrkrone 1 mit einem Schaftrohr 2 und einem Rohrgewinde- 
anschluB 3 gezeigt. Das Schaftrohr 2 ist an seiner einen 
Stirnseite U kronenartig mit Diamanten 5 versehen. Diese 
Diamanten 5 konnen als Stiicke eingesetzt und verlotet oder 
als Beiraengung zu einer erhSrtenden, die Stirnseite des 
Schaftrohres bildenden Fttllraasse vorgesehen werden. Die 
Stirnseite kann mit Einschnitten fUr den Wasserdurchtritt 
versehen sein. AuBerdem kann das Schaftrohr noch mit Off- 
nungen 7 versehen sein. An der anderen Stirnseite ist das 
Schaftrohr 2 mit einem Ansatz 8 versehen, der ein erstes 
Kupplungsteil bildet. Dieser Ansatz ist so ausgebildet, daB 
er der Flussigkeit den Durchlauf in das Schaftrohr 2 er- 
laubt. An der dera Schaftrohr 2 abgewandten Seite des An- 
satzes 8 ist eine FISche 9 vorgesehen, die im wesentlichen 
senkrecht zur Achse des Schaftrohres 2 angeordnet ist. In 
der im wesentlichen zylindrischen Wandung des Ansatzes 8 
sind diametral gegenuberliegend Nuten 12 angeordnet. Der 
RohrgewindeanschluB 3 ist ebenfalls mit einem im wesent- 
lichen zylindrischen Ansatzteil 35 versehen, das als zweites 
Kupplungsteil dient. Aus diesem Teil 35 ragen senkrecht zur 
Achsrichtung des Schaftrohres 2 Vorsprunge 11, z.B. Bolzen 
hervor. Diese Vorsprunge 11 wirken zusammen mit den Nuten 
12. Das zylindrische Teil 35 hat einen so bemessenen AuSen- 
durchmesser und der Ansatz 8 einen so bemessenen Innendurch- 
messer, daB das Teil 35 in den Ansatz 8 hineingeschoben 
werden kann. Die Nuten 12 und die Vorsprunge 11 sind so 
bemessen, daB die Vorsprunge in die Nuten 12 eingreifen 
konnen und von diesen gefuhrt werden,Die AuBenwandung des 
Teiles 35 und die Innenwandung sind gegeneinander abgedich- 
tet, beispielsweise durch einen o-Ring 16 in einer ring- 
formigen Nut 17. Auf diese Weise wird die Verbindung von 
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Schaftrohr 2 und RohrgewindeanschluB 3 gegen den Austritt 
der KiihlflUssigkeit abgedichtet. 

Das Schaftrohr 2 und der RohrgewindeanschluB 3 bilden prak- 
tisch ein erstes und ein zweites Kupplungsteil , die beide 
durch die VorsprOnge 11 und die Nuten 12 leicht kuppelbar 
sind. Die Kupplung 2,3 ist dabei so beschaffen, da£ die 
beiden Teile 2,3 bei ihrer Verbindung zugleich durch die 
zwischen ihnen angeordnete Dichtung 16 abgedichtet werden. 
Fur die Erleichterung der Kupplung weisen die Nuten 12 im 
Teil 8 einen zunachst etwa in Achsrichtung des Schaftrohres 
2 verlaufenden Eingangsteil 12a und dann anschlieBend einen 
schrSg Oder senkrecht zur Achsrichtung verlaufenden FUhrungs 
teil 12b auf. Die Richtung von Teil 12b ist so gewahlt , daB 
die Nutwandung bei der Drehung der zu kuppelnden Teile 2,3 
den Vorsprung 11 in Richtung auf eine Raste R fUhrt. Die 
Raste R verhindert , daB sich die beiden so zusammengefUgten 
Teile 2,3 ohne erneute rucklaufige Drehung der Teile wieder 
losen konnen. Wenn beispielsweise der RohrgewindeanschluB 3 
ortsfest aufgehangt ist, kann das oft sehr schwere Schaft- 
rohr 2 zur Kupplung angehoben und lose in die Kupplung 3 
eingehangt werden. In gleicher Weise konnen die locker 
gelosten Kupplungsteile nicht auseinanderf alien , sondern 
werden besonders aus der Verbindung herausgehoben und ab- 
gesenkt. Beim Zusammensetzen der Kupplungsteile 2,3 am 
Schaftrohr 2 und am Rohrgewindeansatz 3 werden zunachst der 
Ansatz 8 und das Teil 35 so ineinandergesteckt , daB der oder 
die Vorsprunge 11 in die Nutenteile 12a eingreifen. An- 
schlieBend werden das Schaftrohr 2 und das Teil 3 oder 35 so 
gegeneinander verdreht, daB sich die Vorsprunge 11 entlang 
der Nutenteile 12b bewegen bis sie als Endlage die Raste R 
erreichen. Die Raste R wird durch eine Ausdehung der Nute 
12b in Achsrichtung erzielt , vorzugsweise in Richtung auf 
die Flache 9. Zur Vollendung der Kupplung ist auf dem Rohr- 
gewindeanschluBteil 3 ein Klemmring 25 so verschiebbar , daB 



0235581 



197G587 

- 6 - 

er den Vorsprung 11 fest in die Raste R zieht. Zur Verschie- 
bung ist das Teil 3 mit einem AuBengewinde und der Ring 25 
mit einem Innengewinde versehen. Die einander zugewandten 
Flachen 9 des Ansatzes 8 und 14 des Klemmrings 25 sind so 
angeordnet und bemessen, daB sie fest gegeneinander gedriickt 
werden und ihre Verbindung abdichten. Es ist aber auch 
moglich, ein Kupplungsteil stSndig am BohrgerSt zu belassen 
und nur die diversen Schaftrohre auszuwechseln bzw. anzu- 
kuppeln. Die so geschaffene, kompakte und dichte Einheit 
wird in bekannter Weise mit dera GewindeanschluB 18 des nur 
angedeuteten BohrgerStes 19 verbunden. Nach dem Gebrauch 
werden das Schaftrohr 2 und der Rohrgewindearischlufi 3 wieder 
voneinander durch Drehung der Teile getrennt. Die Trennung 
erfordert keine Werkzeuge. Zur Erleichterung der Trennung 
von evtl starker verkleraraten Teilen kann die AuBenseite des 
Teiles 25 gerandelt sein oder andere Griff erleichterungen 
aufweisen. AuBerdem kann eine Einfrasung 22 zum Ansetzen von 
Werkzeugen vorgesehen sein. 

In Fig. 2 ist die geschnittene Seitenansicht eines Schaft- 
rohres 2 mit dera an einem Ende eingeschwefeten Ansatz 8 und 
dem angekuppelten RohrgewindeanschluBteil 3 dargestellt. 
Deutlich sichtbar ist die Dichtung 16 zwischen dem Ansatz 8 
und dem Ansatzteil 35 . Zur Verbindung der Diamantbohrkro- 
neneinheit 2,3 mit dem BohrgerSt 19 ist am Rohrgewindeansatz 
3 eine FlSche 22 zum Ansetzen von Maulschliisseln oder der- 
gleichen vorgesehen. 

Fig. 3 zeigt die geschnittene Seitenansicht eines Zwischen- 
verbinders als Kupplungsstuck zwischen einem Gestangeteil , 
z.B. einem Verlangerungsteil 39 fiir das Schaftrohr 2, und 
dem RohrgewindeanschluB 3 oder einem anderen Rohrteil mit 
entsprechendera Gewindebolzen . 
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Das im oberen Teil der Figur 3 dargestellte Rohrgewinde- 
anschluBteil 3 ist ein Rohrteil mit einem Innengewinde fur 
die Aufnahme des entsprechend bemessenen Rohrgewindes 6a des 
Gewindeanschlusses 18 des Bohrgerates 19. Zur Handhabung ist 
das obere Ende des RohrgewindeanschluBteils 3 als Sechskant 
31 ausgebildet. Der untere Teil 35 des Teils 3 hat einen 
solchen AuBendurchmesser, daB es sich gerade noch leicht, 
aber ohne Spiel, in den Ansatz 8 schieben laBt . Um die 
Verbindung der Telle 35 und 8 f liissigkei t sdicht zu machen , 
ist das Teil 35 mit einer Nute 17 fur die in Fig. 3 nicht 
eingefugten O-Ringe 16 versehen. Die Wandung des Teils 35 
ist so dick bemessen, da£ die Vorsprunge oder Bolzen 11 das 
Teil 35 durchdringen und auf jeder Seite genugend weit 
hervorstehen kdnnen, um in die Nuten 12 des Ansatzes 8 
eingreifen zu konnen, ohne daB die Festigkeit des Teiles 35 
unzulassig kleine Werte annimmt. Die Bolzen 11 schlieBen mit 
der AuBenseite des Ansatzes 8 ab und sind so abgerundet , daB 
sie sich nicht stdrend auf den Bohrbetrieb auswirken konnen. 
Die innere, lichte Weite des Teils 35 ist so bemessen, daB 
trotz der durchdringenden Bolzenteile 11 fur ausreichenden 
Flussig keitsdurchtritt gesorgt ist. Das untere Ende des 
Ansatzes 8 ist mit einem Rohrgewindebolzen 81 versehen, der 
in Fig. 3 als vorgef ertigtes Teil mit Sechskant 82 ausge- 
bildet und an den Ansatz 8 angeschweiBt ist. Der Gewinde- 
bolzen 81 ist in das mit entsprechendem Gewinde versehene 
Verlangerungsrohr 39 oder dergl. eingeschraubt und ermog- 
licht so die einfache Verbindung von Gestangerohren . Eine 
weitere Abdichtung erfolgt durch den Klemmring 25, der mit 
seinem Innengewinde 32 auf dem AuBengewinde 33 des Rohr- 
gewindeanschluBteiles 3 verdrehbar ist und mit seiner Stirn- 
flache in gegen die Stirnflache 9 des Ansatzes 8 druckt. Bei 
dieser Verdrehung wird zunachst das in den Ansatz 8 ein- 
geschobene und verdrehte Teil 35 wieder aus dem Ansatz 8 
zuruckgehoben, bis die Vorsprunge 11 in der Raste R ver- 
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klemmt sind und dabei die Teile 3 und 8 form- und kraft- 
schliissig raiteinander verbunden sind. Durch entsprechende 
Ausbildung der aneinander liegenden Flachen 9, I 2 * wird diese 
Verbindung zugleich abgedichtet. Es hat sich gezeigt , daB 
diese Teile 3, 8 sogar dann storungsfrei arbeiten konnen, 
wenn sich der Kleramring 25 lockern sollte. Die Vorsprunge 11 
reichen als Antriebsverbindung aus, die Toleranzen der Teile 
8 und 35 schlieBen ein Kippen dieser Teile aus und der 
0-Ring 16 in Verbindung mit dem engen Spalt zwischen den 
Teilen 8, 35 reicht als Dichtung aus. Die Kupplung gemafi 
Fig. 3 erraoglicht daher bei leichter Auswechselbarkeit einen 
nahezu problemlosen Bohrbetrieb. 

Fig. 4 zeigt eine Zusammenstellung der miteinander kombi- 
nierten Teile Schaftrohr 2 und RohrgewindeanschluBtei 1 3 mit 
dem Bohrgerat 18/19 (sichtbare Teile) sowie den mit einem 
Flansch 10 versehenen Ansatz 8. 

RohrgewindeanschluB 3 und Ansatz 3 sind als Einhei t skupplung 
fur Gestangerohre 39 und Schaftrohre 2 unterschiedlicher 
Durchmesser und Lange ausgebildet. Dabei ist das Rohrge- 
windeanschluBteil 3 im wesentlichen als Kupplungsbauteil 
vorgesehen, das unmittelbar fur die Verbindung aller mit 
Ansatzen 8 versehenen Rohre verwendbar ist, wahrend der 
Ansatz 8 als Einheit skupplungsteil zuvor fest durch Schwei- 
Bung oder Ver schr aubung rait den Rohren 2,35 unterschied- 
licher Abmessungen verbunden wird. In Fig. 4 ist fur diese 
Verbindung des Ansatzes 8 rait einem Schaftrohr 2 ein Flansch 
10 vorgesehen, der dem Ansatz 8 aus einem Stuck bestehen 
kann oder mit dem Ansatz 8 verschweiBt ist. 

Fig. 5 zeigt eine Zusammenstellung ahnlich Fig. 4, jedoch 
mit einem in das Schaftrohr eingeschraubten Ansatz 8. Alle 



0235581 

197G587 



- 9 - 

Schaftrohre 2, die mit einem solchen Ansatz 8 zu einer 
Einheit fur den Betriebsfall unlSsbar verbunden , z.B. ge- 
schweiJSt oder verschraubt sind, konnen mit einem entspre- 
chend angepaBten Rohrgewindeansatz 3 auswechselbar zu einer 
Einheit verbunden werden. Jedes mit einem einheit lichen 
Ansatz 3 ausgestattet e Bohrgerat kann dadurch mit einer 
Vielzahl von Schaftrohren 2 schnell und einfach bestiickt 
werden. Die Entfernung des Bohrkerns kann erfolgen, wahrend 
schon der nachste Diamantbohrschaf t 2 montiert und im Ein- 
satz 1st. Die Schaftrohre 2 konnen eine relativ groBe Lange 
aufweisen, urn bei Betonbohrgeraten dicke Betondecken oder 
dergleichen zu durchdringen . Sie konnrn zu diesem Zweck aber 
auch durch VerlSngerungsrohre erganzt werden. Die Schaft- 
rohre 2 konnen auch relativ kurz ausgebildet sein , wenn sie 
beispielsweise zum Aufbohren von SteckdosenlSchern verwendet 
werden. SchlieBlich ist ein Sortiment von unterschiedlichen 
Typen von Schaftrohren 2 und Verlangerungsrohren 39 vorteil- 
haft, wenn alle diese verschiedenen Typen mit im wesent- 
lichen nur einem dem Bohrgerat zugeordneten Kupplungsteil 3 
zusammenarbeiten und so einfach, schnell und sicher jeder- 
zeit ausgewechselt werden konnen. Wie in Fig. 2 schon an- 
gedeutet, kann der Klemmring auch zusStzlich zur Flache 14 
und der Ansatz 8 zusatzlich zur Flache 9 schrag verlaufende, 
aneinander angepaBte Flachen 13, 15 aufweisen. Die einander 
gegenuberliegenden Flachen 13, 15 konnen im wesentlichen zur 
Zentrierung der Telle 2,3 beim Zusammenbau dienen, wenn die 
zu verbindenden Teile unhandlich sind. Als Schaftrohre 2 
haben sich Prazisionsschaf trohre nach DIN 2391 bewahrt. Es 
kSnnen aber auch andere nahtlose Stahlrohre verwendet wer- 
den, die den jeweiligen Anf orderungen genugen . Als Innenwand 
fur das Schaftrohr 2 wurde eine glatte Wandung erprobt. Eine 
problemlose Entfernung des Bohrkerns ergibt sich auch mit 
einer Innenwandung , die Langsrillen aufweist. Eine solche 
Innenwandung hatte noch den zusatzlichen Vorteil, dafi der 
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Bohrkern den Wasserdurchf luB nicht oder nur selten versper- 
ren kann. Auch ein Schaftrohr mit einer Innenwandung nach 
Art eines gezogenen Laufes bei Gewehren oder Geschutzen 
erfiillt die Anf orderungen an Wasserdurchf luB und leiehter 
Entfernung des Bohrkerns. 

Fig. 6 zeigt einen Ansatz 8 mit einem Flansch 10 als Bau- 
einheit fur die Verbindung mit Gestangerohren , insbesondere 
Schaftrohren 2 grSBerer Durchmesser. Die Flansche sind mit 
Bohrungen fur die Schraubverbindung des Flansches 10 mit dem 
entsprechend ausgebildeten Ende des Rohres versehen. 

In Fig. 7 ist ein Ansatz 8 dargestellt , der mit einem Ge- 
windebolzen 20 zu einer Einheit verbunden oder mit diesera 
aus einem Stuck hergestellt ist. Dieser Ansatz ist im we- 
sentlichen fur GestSngerohre oder Schaftrohre kleiner Durch- 
messer gedacht , aber nicht darauf beschrankt. 
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Kupplung fur Gestange mit Kraf tubertragung , insbeson- 
dere fur Diamantbohrkronen mit Schaftrohr und Rohrge- 
windeanschluBteil , beispielsweise fur Industrie-Dia- 
mantkernbohrkronen fur NaB- und/oder Trocken- Schnitt, 
dadurch gekennzeichnet. daR 

a) ein erstes Kupplungsteil (2) an einem Ende mit 
einem Ansatz (8) versehen ist , der mit einem 
zweiten Kupplungsteil (3) kuppelbar ist, daB die 
einander zugewandten Telle von Ansatz (8) und 
zweitem Kupplungsteil (3) fiachig aneinanderliegen 
und daB zur Kupplung in den einander zugewandten 
Teilen (3,8) einerseits VorsprUnge (11) und and- 
rerseits Vertief ungen , Nuten (12) oder dergleichen 
vorgesehen sind , die bei der Kupplung ineinander- 
greifen . 

b) die einander zugewandten Flachen (9,14) senkrecht 
zur Achse des Sohaftrohres (2) angeordnet sind. 

O die Nuten (12) oder dergl. eine Raststellung (R) 
fur die Vorsprunge haben, in der sich die gekup- 
pelten Telle (2,3) nicht in Achsrichtung trennen 
lassen . 

Kupplung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, n.a 
die Vorsprunge (11) durch einen Bolzen gebildet warden 
der den Ansatz (8) durchdringt und mit seinen Enden im 
wesentlichen radial aus dem Ansatz 8 in den Bereich der 
Nuten (12) ragt 



0235581 



197G587 

- 12 - 

Kupplung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g ekennzeich- 
net . daB die Nute (12) einen in Achsrichtung des 
Gestanges (2,3,8) verlaufenden Eingangsbereich (12a), 
einen unter einem Winkel zur Achsrichtung des Schaft- 
rohres (2) weg verlaufenden Bereich (12b) und eine 
Raststellung (R) in diesem Bereich aufweisen. 

Kupplung nach einem der Anspruche 1-3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Mittel (25) zur Verkleramung der Vorsprun- 
ge (11) in der Raststellung (R) vorgesehen sind. 

Kupplung nach Anspruch M , dadurch gekennzeichnet , daB 

die Mittel (25) einen Klemmring (25) mit einem Innen- 
gewinde (32) enthalten, der auf einem auf einem AuBen- 
gewinde (33) des die Vorspriinge (11) tragenden Kupp- 
lungsteils (3) drehbar gelagert ist 

Kupplung nach Anspruch 5 , dadurch gekennze ichnet, daB 

der Klemmring (25) an seiner dem Ansatz (8) zugewandten 
Seite eine Klemmflache ( 1 4) aufweist , die an eine 
entsprechende Klemmflache (9) des Ansatzes (8) angepaBt 
ist. 

Kupplung nach einem der Anspruche 1-6, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB das zweite Kupplungstei 1 (3) ein im 
wesentlichen zylindrisches Ansatzteil (35) aufweist, 
dessen AuBendurchmesser kleiner ist als der Innendurch- 
messer des Ansatzes (2), dafi das Ansatzteil (35) in den 
Ansatz (8) einschiebbar ist, und daB zwischen Ansatz 
(8) und Ansatzteil (35) eine Dichtung (16) vorgesehen 
ist . 
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Kupplung nach Anspruch 7, dadurch gekennzei chnet , da& 
die Dichtung (16) ein O-Ring ist , und dafi zur Aufnahme 
der Dichtung (16) im Ansatzteil (35) eine ringf ormige 
Nute (17) angeordnet ist, 

Kupplung nach einem der Anspruche 1-8, dadurch gekenn - 
zeichnet , dafl das zweite Kupplungstei 1 (3) mit Rohr- 
anschlufi (6), Klemmring (25) und Ansatzteil (35) und 
Bolzen (11) als Einheit sbaustein fur ein Sortiment von 
mit einem Ansatz (8) bestiickten oder bestuckbaren 
Gestangerohren (2, 39) ausgebildet ist. 

Kupplung nach einem der Anspruche 1-9, dadurch gekenn - 
zeichnet, daB der Ansatz (8) zusammen mit einem Flansch 
(10), Gewindebolzen (20) oder dergleichen als Bauein- 
heit ausgebildet ist, die mit entsprechend vorbereite- 
ten Gestangerohren (2 y 39) verbindbar sind. 

Kupplung nach Anspruch 9 Oder 10, dadurch gekenn zeich - 
net , dafi daB die baueinheiten aus nichtr os tendem Stahl 
gefertigt sind. 



0235581 



5/5 




Europiisches 
Patent* mt 



europAischer recherchenbericht 



0235581 

Numm#r am* Anm^dung 



einschlAqiqe dokumente 



EP 87101290. 2 



Katagoria' 



Kannzatcnnung o*a Dokumanta mi» Angafia. 

dar mafigatolichan Tatla 



to wait artortartien. 



Batnttt 
Anaprucn 



KLASSIFIKATION OES 
ANMELOUNG (Int. CMl 



US - A - 3 664 444 (WILLIAM P 
HENSON) 

* Gesamt * 



Y DE - Al - 2 533 704 (MATTHIAS 
SPENCER) 



1,2,3 E 21 B 17/046 



1,2,3 



* Gesamt * 



DD - A - 127 539 (N0ACK) 



1-4 



* PatentansprUche 1,2; fig. 2 * 



EP - A2 - 0 149 207 (FRIED. KRUPP ) 



Fig. 1 



DE - B2 - 2 455 799 (STAHL- UND 



APPARATEBAU ) 

* PatentansprUche 1,3; fig. 2 * 

DD - A - 207 396 (ORSZAGOS) 



* Gesamt * 



1-3 



Oct vorlMgand* Raeharchanoaneht wurda fur all* Patentanaprucha afsMIt 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (Int. Cl.«) 



B 23 B 29/00 

B 28 D 1/00 

B 28 D 7/00 

E 21 B 17/00 



Racharcnanort 

WIEN 



AbachtuBdatum dar Racrtarena 

24-04-1987 



PfUfBf 

DRNOWITZ 



x 

Y 

A 

O 
P 
T 



KATEGORIE DER GENANNTEN OOKUMENTEN E 
von basondarar Badautung allain batrachtat 
von basondarar Badautung in Vartoindung mi* mmmr D 
anderen Varoflantlichung darsalban Katagona L 
technotogtschar Hintargrund 
nichtschnftlicha Offanbarung 

Zwischenlitaratur _ ^ ^ _ _ a 

dar Ertindung zuqrunda Uaganda Theonen odf Grundaatxa 



altaras Patantdokumant, das jedoch erst am oder 
nach dam Anmaldadatum veroftentiicht worden ist 
in dar Anmaldung angefuhrtes Dokument • 
aus andam Grundan angaf uhrtes Dokument 

Mitglied daralaichan PatantfamiUe. uberein- 
stimmendes Dokument 




Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ6en des brevets 



fil) Veroffentlichungsnummer: O 235 581 

B1 



EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT 



@ Veroff entHchungstag der Patentschrlft : 
18.10.89 

@ Anmeldenummer: 87101290.2 
@ Anmeldetag: 30.01.87 



© mt ci - E21B 17/046 



Kupplung, Insbesondere f Ur Diamantbohrkrone mlt Schattrohr und Rohrgewlndeanschluss. 



Prioritat: 05.02.86 DE 3603499 



@ Ver6ffentlichungstag der Anmeldung: 
09.09.87 Patentblatt 87/37 



@) Bekanntmachung des Hinweises auf die Patenterteilung : 
18.10.89 Patentblatt 89/42 



(8) Benannte Vertragsstaaten : 

AT BE CH DE ES FR QB IT LI LU NL SE 



@) Entgegenhaltungen : 
EP-A- 0149 207 
DD-A-127 539 
DD-A- 207 396 
DE-A- 2 533 704 
DE-B-2455799 
US-A-3664 444 



00 
10 

10 
CO 

d 



© Patentinhaber: Geissler & Kuper GmbH 

Dlamantwerkzeug-Wlederaufbereltung, Dasselsbrucher 
Strasse 6, D-3100 Celle (DE) 



@ Erfinder: Geissler, Bemd, Altes Forsthaus 4, 
D-3101 Elcklingen (DE) 

@ Vertreter: Einsel, Robert, Dipl.-lng., 

Petersburgstrasse28, D-3100 Celle (DE) 



O. linlgruchsgebOhrentrlchtet worden ist (Art. 99(1) EuropSlsches Patentubere.nkommen). 

*** " ACT0RUM AG 



1 



EP 0 235 581 B1 



2 



Beschroibung 

Die Erfindung betrifft eine Kupplung fur ein Ge- 
stange mit Kraftubertragung, insbesondere fur Dia- 
mantbohrkronen mit Schaftrohr und Rohrgewinde- 
anschlufc. Solche Diamantbohrkronen sind bekannt. 
Sie bestehen im Prinzip aus einem Rohr mit an einer 
Stirnseite kronenartig befestigten Diamanten, Hart- 
metalten oder dergleichen. Sie werden insbesondere 
zum Bohren in Gestein und Beton verwendet. Je 
nach Anwendungsbereich werden sie im WaS- oder 
Trockenverfahren betrieben. In beiden Betriebsarten 
bildet sich innerhalb des Rohres oder Schaftes ein 
Bohrkern, der meist nur muhsam entfernt werden 
kann. Bei NaSverf ahren kann der Bohrkern zum Sper- 
ren der durch den Schaft hindurchgeleiteten Kuhl- 
flCissigkeit fuhren und damit im ungunstigen Fail zur 
Zerstorung der Bohrkrone. Dies kann beispielsweise 
dann eintreten, wenn der Bohrkern neben Beton oder 
dergleichen auch Spanplattenteile oder Schaumstoff 
enthalt. 

Bohrmaschinen fur Diamantbohrkronen sind mit 
einem ftir viele Bohransatze gleichen Gewindean- 
schlufc ausgestattet. Fur Bohrkronen unterschiedli- 
cher Durchmesser sind deshalb auch Rohrgewindean- 
schlusse eines gleichen an den Anschlufc der Bohrma- 
schine angepafSten Typs vorgesehen. Das bedeutet, 
date die an einer Stirnseite mit der Bohrkrone versehe- 
nen Schaftrohre an der anderen Stirnseite durch den 
Rohrgewindeanschluli abgeschlossen sind. Dadurch 
wird fiir jedes Schaftrohr ein gesonderter Anschlufc 
erforderlich. Dieser Anschlufc ist zwar fur den Durch- 
laB der Kuhlf IGssigkeit bemessen, erschwert aber das 
Entfernen des Bohrkems ungemein. 

Es ist bekannt, statt des beschriebenen Direktan- 
schlusses der Bohrkronen eine besondere, mehrteili- 
ge Spannzangenvorrichtung zu verwenden, die fur 
jeden Durchmesser des Schaftrohres (von z.B. 12 
oder 31 mm 0) einen Spannzangensatz vorsieht, bei 
dem eine Spannzangen-Aufnahme mit dem Rohrge- 
windeanschiufc (z.B. 1/2", 12,7 mm) und eine das 
Schaftrohr umfassende Spannzange zusammenwir- 
ken. Solche Gerate erleichtern zwar das Entfernen 
der Bohrkerne, erf ordern aber Werkzeuge fiir das Be- 
f estigen und Losen der Spannzangen sowie eine ent- 
sprechende Lagerhaltung. 

Es ist auch eine Diamantbohrkrone mit Schaftrohr 
und Rohrgewindeanschlufi bekannt, bei der jedes 
Schaftrohr durch einen Ansatz abgeschlossen wird, 
der ein erstes Kupplungsteil fiir die Verbindung 
mit einem entsprechenden zweiten Kupplungsteil 
des Rohrgewindeanschluftteiles bildet (DE-GM 
85 13 328). Dieser Ansatz vereinfacht das Entfer- 
nen des Bohrkerns und erleichtert die Handhabung 
der Gerate. Es hat sich aber gezeigt, dafc sich im prak- 
tischen Betrieb die Kupplungsteile infolge der Rota- 
tion selbsttatig lockern oder verkiemmen konnen. Im 
einen Fall wird die Auswechslung erschwert, im an- 
deren Fall treten unerwunschte Eigenbewegungen 
beim Bohren auf. 

Es ist auch bekannt (US-A-3 664 444), Rohrge- 
stange durch eine Bajonettverbindung miteinander 
kuppelbar zu machen, bei der ein zylindrisches Rohr- 
ende in ein anderes zylindrisches Rohrende gesteckt 
wird, bei der eines der beiden Rohrenden eine in 



Achsrichtung verlaufende Nute mit einem seitlich 
versetzten Nutentei! aufweistund bei dem das ande- 
re Rohrteil Vorsprunge aufweist, die an die Nute und 
zur Bajonettverbindung an das versetzte Nutenteil 
5 angepa&t ist. Zur endgultigen Verbindung ist ein 
Schlusselteil vorgesehen, das in die Verbindung ein- 
gesteckt wird und die Bajonettverbindung sichert. 
Die einander zugewandten Flachen der ineinander- 
gesteckten Rohre sind nicht fest gegeneinanderge- 
10 druckt und haben daher keine besonders hohe Stabi- 
litat bei der Ubertragung dynamischer Krafte. 

Der Erfindung liegt die Auf gabe zugrunde, eine An- 
ordnung zu schaffen, die ein leichtes Kuppeln und 
Entkuppeln der zu kuppelnden Teile ohne zusatzlich 
is einsetzbare Teile ermdglicht und den Bohrvorgang 
nicht unerwunscht beeinfluBt. 

Diese Aufgabe wird bei einer Kupplung fur Gestan- 
ge mit Kraftubertragung, bei der ein erstes Kupp- 
lungsteil an einem Ende mit einem Ansatz versehen 
20 ist, der mit einem zweiten Kupplungsteil kuppelbar 
ist, bei der einander zugewandte Teile von Ansatz 
und zweiten Kupplungsteil flachig aneinanderliegen 
und bei der zum Kuppetn in den einander zugewand- 
ten Teilen einerseits Vorsprunge und andrerseits 
25 Vertiefungen, Nuten oder Aussparungen vorgese- 
hen sind, die beim Kuppeln ineinandergreifen, da- 
durch gelost, da£ die einander zugewandten Flachen 
Klemmflachen aufweisen, die senkrecht zur Achse 
des Gestanges angeordnet sind, daB die Klemmfla- 
30 chen so ausgebildet und bemessen sind, dafcsie beim 
Kuppeln flachig gegeneinander pre&bar sind, und 
dafi zur Erzielung der PreBwirkung ein Kiemmring 
(25) vorgesehen ist, der auf dem die Vorsprunge tra- 
genden Kupplungsteil mittels einer Schraubverbin- 
35 dung drehbar gelagert ist, wobei eine Stirnseite des 
Klemmrings die eine der beiden Klemmflachen bildet. 

Zur naheren Erlauterung der Erfindung werden im 
folgenden Ausfiihrungsbeispiele anhand der Zeich- 
nungen beschrieben. Diese zeigen in 
40 Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Diamant- 

bohrkrone mit Schaftrohr und einer Kupplung zum 
Rohrgewindeanschlufc, 

Fig. 2 eine geschnittene Seitenansicht der mitein- 
ander verbundenen Teile gemaB Fig. 1 , 
45 Fig. 3 eine Seitenansicht eines Zwischenverbin- 

ders als Kuppiungsstuck zwischen Rohrteilen, 

Fig. 4 eine Seitenansicht der zu kuppelnden Teile 
Schaftrohr und Rohrgewindeanschlufc mit einem 
flanschartigen Ansatz fur die feste Verbindung des 
so Schaftrohres mit einem Kupplungsteil, 

Fig. 5 eine Abwandlung der Einrichtung nach Fig. 
4 fiir Schaftrohre kleinerer Durchmesser, 

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht des flanschar- 
tigen Kupplungsteiles aus Fig. 4, 
55 Fig. 7 eine perspektivische Ansicht einer Kupplung 

mit Gewindebolzen. 

In Fig. 1 ist in perspektivischer Darstellung eine 
Diamantbohrkrone 1 mit einem Schaftrohr 2 und 
einem Rohrgewindeanschlufc 3 gezeigt. Das Schaft- 
60 rohr 2 ist an seiner einen Stirnseite 4 kronenartig mit 
Diamanten 5 versehen. Diese Diamanten 5 konnen 
als Stucke eingesetzt und verlotet oder als Beimen- 
gung zu einer erhartenden, die Stirnseite des Schaft- 
rohres bildenden Fullmasse vorgesehen werden. Die 
es Stirnseite kann mit Einschnitten fur den Wasser- 
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durchtritt versehen sein. AuBerdem kann das 
Schaftrohr noch mit Offnungen 7 versehen sein. An 
der anderen Stirnseite ist das Schaftrohr 2 mit einem 
Ansatz 8 versehen, der ein erstes Kupplungsteil bil- 
det. Dieser Ansatz ist so ausgebiidet, daR er der Fliis- 
sigkeit den Durchlauf in das Schaftrohr 2 erlaubt. An 
der dem Schaftrohr 2 abgewandten Seite des Ansat- 
zes 8 ist eine Flache 9 vorgesehen, die im wesentli- 
chen senkrecht zur Achse des Schaftrohres 2 ange- 
ordnet ist. In der im wesentlichen zylindrischen Wan- 
dung des Ansatzes 8 sind diametral gegenuberlie- 
gend Nuten 12 angeordnet. Der Rohrgewindean- 
schluB 3 ist ebenf alls mit einem im wesentlichen zy- 
lindrischen Ansatzteil 35 versehen, das als zweites 
Kupplungsteil dient. Aus diesem Teil 35 ragen senk- 
recht zur Achsrichtung des Schaftrohres 2 Vorspriin- 
ge 1 1 , z.B. Bolzen hervor. Diese Vorsprunge 1 1 wir- 
ken zusammen mit den Nuten 1 2. Das zylindrische 
Teil 35 hat einen so bemessenen AuBendurchmesser 
und der Ansatz 8 einen so bemessenen Innendurch- 
messer, dafc das Teil 35 in den Ansatz 8 hineinge- 
schoben werden kann. Die Nuten 12 und die Vor- 
sprunge 1 1 sind so bemessen, date die Vorsprunge in 
die Nuten 1 2 eingreif en konnen und von diesen ge- 
fuhrt werden. Die Aufcenwandung des Teiles 35 und 
die Innenwandung sind gegeneinander abgedichtet, 
beispielsweise durch einen O-Ring 1 6 in einer ring- 
formigen Nut 1 7. Auf diese Weise wird die Verbin- 
dung von Schaftrohr 2 und Rohrgewindeanschlufc 3 
gegen den Austritt der Kuhlf liissigkeit abgedichtet. 

Das Schaftrohr 2 und der RohrgewindeanschluG 3 
bilden praktisch ein erstes und ein zweites Kupp- 
lungsteil, die beide durch die Vorsprunge 1 1 und die 
Nuten 1 2 leicht kuppelbar sind. Die Kupplung 2, 3 ist 
dabei so beschaffen, dafc die beiden Telle 2, 3 bei 
ihrer Verbindung zugleich durch die zwischen ihnen 
angeordnete Dichtung 16 abgedichtet werden. Fur 
die Erleichterung der Kupplung weisen die Nuten 1 2 
im Teil 8 einen zunachst etwa in Achsrichtung des 
Schaftrohres 2 verlaufenden Eingangsteil 1 2a und 
dann anschlieftend einen schrag oder senkrecht zur 
Achsrichtung verlaufenden Fuhrungsteil 12b auf. 
Die Richtung von Teil 1 2b ist so gewahlt, daft die 
Nutwandung bei der Drehung der zu kuppelnden Tei- 
le 2, 3 den Vorsprung 1 1 in Richtung auf eine Raste 
R fuhrt. Die Raste R verhindert, dafi sich die beiden 
so zusammengefugten Teile 2, 3 ohne erneute ruck- 
laufige Drehung der Teile wieder iosen konnen. 
Wenn beispielsweise der Rohrgewindeanschlufc 3 
ortsfest aufgehangt ist, kann das oft sehr schwere 
Schaftrohr 2 zur Kupplung angehoben und lose in die 
Kupplung 3 eingehangt werden. In gleicher Weise 
konnen die locker geiosten Kupplungsteile nicht aus- 
einanderfallen, sondern werden besonders aus der 
Verbindung herausgehoben und abgesenkt. Beim 
Zusammensetzen der Kupplungsteile 2, 3 am 
Schaftrohr 2 und am Rohrgewindeansatz 3 werden 
zunachst der Ansatz 8 und das Teil 35 so ineinander- 
gesteckt, dafc der oder die Vorsprunge 1 1 in die Nu- 
tenteite 12a eingreifen. Anschliefcend werden das 
Schaftrohr 2 und das Teil 3 oder 35 so gegeneinan- 
der verdreht, daS sich die Vorsprunge 1 1 entlang der 
Nutenteile 1 2b bewegen bis sie als Endlage die Raste 
R erreichen. Die Raste R wird durch eine Ausdehnung 
der Nute 1 2b in Achsrichtung erzielt, vorzugsweise 



in Richtung auf die Flache 9. Zur Vollendung der 
Kupplung ist auf dem RohrgewindeanschluBteil 3 ein 
Klemmring 25 so verschiebbar, dafc er den Vor- 
sprung 1 1 f est in die Raste R zieht. Zur Verschiebung 
s ist das Teil 3 mit einem AuSengewinde und der Ring 
25 mit einem Innengewinde versehen. Die einander 
zugewandten Flachen 9 des Ansatzes 8 und 1 4 des 
Klemmrings 25 sind so angeordnet und bemessen, 
daS sie f est gegeneinander gedruckt werden und ihre 
io Verbindung abdichten. Es ist aber auch moglich, ein 
Kupplungsteil standig am Bohrgerat zu belassen und 
nur die diversen Schaftrohre auszuwechseln bzw. 
anzukuppeln. Die so geschaffene, kompakte und 
dtchte Einheit wird in bekannter Weise mit dem Ge- 
ts windeanschluG 18 des nur angedeuteten Bohrgera- 
tes 1 9 verbunden. Nach dem Gebrauch werden das 
Schaftrohr 2 und der RohrgewindeanschluB 3 wieder 
voneinander durch Drehung der Teile getrennt. Die 
Trennung erfordert keine Werkzeuge. Zur Erletchte- 
20 rung der Trennung von eventuell starker verklemm- 
ten Teilen kann die Aufcenseite des Teiles 25 geran- 
delt sein oder andere Grifferleichterungen aufwei- 
sen. AuRerdem kann eine Einf rasung 22 zum Anset- 
zen von Werkzeugen vorgesehen sein. 
2s In Fig. 2 ist die geschnittene Seitenansicht eines 
Schaftrohres 2 mit dem an einem Ende einge- 
schwei&ten Ansatz 8 und dem angekuppelten Rohr- 
gewindeanschluBteil 3 dargestellt. Deutlich sichtbar 
ist die Dichtung 1 6 zwischen dem Ansatz 8 und dem 
30 Ansatzteil 35. Zur Verbindung der Diamantbohrkro- 
neneinheit 2, 3 mit dem Bohrgerat 1 9 ist am Rohrge- 
windeansatz 3 eine Flache 22 zum Ansetzen von 
Maulschlusseln oder dergleichen vorgesehen. 
Fig. 3 zeigt die geschnittene Seitenansicht eines 
35 Zwischenverbinders als Kupplungsstiick zwischen 
einem Gestangeteil, z.B. einem Verlangerungsteil 39 
fur das Schaftrohr 2, und dem Rohrgewindean- 
schlufc 3 oder einem anderen Rohrteil mit entspre- 
chendem Gewindebolzen. 
40 Das im oberen Teil der Fig. 3 dargestellte Rohrge- 

windeanschlu&teil 3 ist ein Rohrteil mit einem Innen- 
gewinde fur die Auf nahme des entsprechend bemes- 
senen Rohrgewindes 6a des Gewindeanschlusses 
1 8 des Bohrgerates 1 9. Zur Handhabung ist das obe- 
45 re Ende des Rohrgewindeanschlufcteiles 3 als Sechs- 
kant 31 ausgebiidet. Der untere Teil 35 des Teiles 3 
hat einen solchen Auliendurchmesser, dall es sich 
gerade noch leicht, aber ohne Spiel, in den Ansatz 8 
schieben lafct. Urn die Verbindung der Teile 35 und 8 
50 flussigkeitsdicht zu machen, ist das Teil 35 mit einer 
Nute 17 fur die in Fig. 3 nicht eingefiigtenO-Ringe 1 6 
versehen. Die Wandung des Teiles 35 ist so dick be- 
messen, dali die Vorsprunge oder Bolzen 1 1 das Teil 
35 durchdringen und auf jeder Seite genugend weit 
55 hervorstehen konnen, um in die Nuten 1 2 des Ansat- 
zes 8 eingreifen zu konnen, ohne daB die Festigkeit 
des Teiles 35 unzulassig kleine Werte annimmt. Die 
Bolzen 1 1 schlieBen mit der AuBenseite des Ansat- 
zes 8 ab und sind so abgerundet, dafc sie sich nicht 
eo storend auf den Bohrbetrieb auswirken konnen. Die 
innere, lichte Weite des Teiles 35 ist so bemessen, 
dafc trotz der durchdringenden Bolzenteiie 1 1 fur 
ausreichenden Flussigkeitsdurchtritt gesorgt ist. 
Das untere Ende des Ansatzes 8 ist mit einem Rohr- 
es gewindebolzen 81 versehen, der in Fig. 3 als vorge- 
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fertigtes Teil mit Sechskant 82 ausgebildet und an 
den Ansatz 8 angeschweiBt ist. Der Gewindebolzen 
81 ist in das mit entsprechendem Gewinde versehe- 
ne Verlangerungsrohr 39 oder dergleichen einge- 
schraubt und ermoglicht so die einf ache Verbindung 
von Gest§ngerohren. Eine weitere Abdichtung er- 
folgt durch den Klemmring 25, der mit seinem Innen- 
gewinde 32 auf dem AuBengewinde 33 des Rohrge- 
windeanschlu&teiles 3 verdrehbar ist und mit seiner 
Stirnf lache 1 4 gegen die Stirnf lache 9 des Ansatzes 
8 druckt. Bei dieser Verdrehung wird zunachst das in 
den Ansatz 8 eingeschobene und verdrehte Teil 35 
wieder aus dem Ansatz 8 zurtickgehoben, bis die 
Vorsprunge 1 1 in der Raste R verklemmt sind und da- 
bei die Telle 3 und 8 form- und kraftschlussig mitein- 
ander verbunden sind. Durch entsprechende Ausbil- 
dung der aneinanderliegenden Flachen 9, 14 wird 
diese Verbindung zugleich abgedichtet. Es hat sich 
gezeigt, daB diese Teile 3, 8 sogar dann storungsf rei 
arbeiten konnen, wenn sich der Klemmring 25 
lockern sollte. Die Vorsprunge 1 1 reichen als An- 
triebsverbindung aus, die Toleranzen der Teile 8 und 
35 schlieBen ein Kippen dieser Teile aus und der CD- 
Ring 1 6 in Verbindung mit dem engen Spalt zwischen 
den Teilen 8, 35 reicht als Dichtung aus. Die Kupp- 
lung gemaB Fig. 3 ermoglicht daher bei leichter Aus- 
wechselbarkeit einen nahezu problemlosen Bohrbe- 
trieb. 

Fig. 4 zeigt eine Zusammenstellung der miteinan- 
der kombinierten Teile Schaftrohr 2 und Rohrgewin- 
deanschluBteil 3 mit dem Bohrgerat 1 8/1 9 (sichtbare 
Teile) sowie den mit einem Flansch 10 versehenen 
Ansatz 8. 

RohrgewindeanschluB 3 und Ansatz 3 sind als Ein- 
heitskupplung fur Gestangerohre 39 und Schaftroh- 
re 2 unterschiedlicher Durchmesser und Lange aus- 
gebildet. Dabei ist das RohrgewindeanschluBteil 3 im 
wesentlichen als Kupplungsbauteil vorgesehen, das 
unmittelbar fur die Verbindung aller mit Ansatzen 8 
versehenen Rohre verwendbar ist, wahrend der An- 
satz 8 als Einheitskupplungsteil zuvor fest durch 
SchweiBung oder Verschraubung mit den Rohren 2, 
35 unterschiedlicher Abmessungen verbunden wird. 
In Fig. 4 ist fur diese Verbindung des Ansatzes 8 mit 
einem Schaftrohr 2 ein Flansch 1 0 vorgesehen, der 
mit dem Ansatz 8 aus einem Stuck bestehen kann 
oder mit dem Ansatz 8 verschweiBt ist. 

Fig. 5 zeigt eine Zusammenstellung ahnlich Fig. 4, 
jedoch mit einem in das Schaftrohr eingeschraubten 
Ansatz 8. Alle Schaftrohre 2, die mit einem solchen 
Ansatz 8 zu einer Einheit fur den Betriebsf all unlosbar 
verbunden, z.B. geschweiBt oder verschraubt sind, 
konnen mit einem entsprechend angepaBten Rohr- 
gewindeansatz 3 auswechselbar zu einer Einheit ver- 
bunden werden. Jedes mit einem einheitlichen An- 
satz 3 ausgestattete Bohrgerat kann dadurch mit 
einer Vielzahl von Schaftrohren 2 schnell und einf ach 
bestuckt werden. Die Entfernung des Bohrkerns 
kann erfolgen, wahrend schon der nachste Diamant- 
bohrschaft 2 montiert und im Einsatz ist. Die Schaft- 
rohre 2 konnen eine relativ groBe Lange aufweisen, 
um bei Betonbohrgeraten dicke Betondecken oder 
dergleichen zu durchdringen. Sie konnen zu diesem 
Zweck aber auch durch Verlangerungsrohre erganzt 
werden. Die Schaftrohre 2 konnen auch relativ kurz 



ausgebildet sein, wenn sie beispielsweise zum Auf- 
bohren von Steckdosenldchern verwendet werden. 
SchlieBHch ist ein Sortiment von unterschiedlichen 
Typen von Schaftrohren 2 und Verlangerungsrohren 

s 39 vorteilhaft, wenn alle diese verschiedenen Typen 
mit im wesentlichen nur einem dem Bohrgerat zuge- 
ordneten Kupplungsteil 3 zusammenarbeiten und so 
einfach, schnell und sicher jederzeit ausgewechselt 
werden konnen. Wie in Fig. 2 schon angedeutet, 

jo kann der Klemmring auch zusatzlich zur Flache 14 
und der Ansatz 8 zusatzlich zur Flache 9 schrag ver- 
lauf ende, aneinander angepaBte Flachen 1 3, 1 5 auf- 
weisen. Die einander gegenuberiiegenden Flachen 
1 3, 1 5 konnen im wesentlichen zur Zentrierung der 

15 Teile 2, 3 beim Zusammenbau dienen, wenn die zu 
verbindenden Teile unhandiich sind. Als Schaftrohre 
2 haben sich Prazisionsschaftrohre nach DIN 2391 
bewahrt. Es konnen aber auch andere nahtlose 
Stahlrohre verwendet werden, die den jeweiligen 

20 Anforderungen genugen. Als Innenwand fur das 
Schaftrohr 2 wurde eine glatte Wandung erprobt. 
Eine problemlose Entfernung des Bohrkerns ergibt 
sich auch mit einer Innenwandung, die Langsrillen 
aufweist. Eine solche Innenwandung hatte noch den 

25 zusatzlichen Vorteil, daB der Bohrkern den Wasser- 
durchfluB nicht oder nur selten versperren kann. 
Auch ein Schaftrohr mit einer Innenwandung nach 
Art eines gezogenen Laufes bei Gewehren oder Ge- 
schutzen erfullt die Anforderungen an Wasserdurch- 

30 fluB und leichter Entfernung des Bohrkerns. 

Fig. 6 zeigt einen Ansatz 8 mit einem Flansch 10 
als Baueinheit fur die Verbindung mit Gestangeroh- 
ren, insbesondere Schaftrohren 2 groBerer Durch- 
messer. Die Flansche sind mit Bohrungen fur die 

3s Schraubverbindung des Flansches 10 mit dem ent- 
sprechend ausgebildeten Ende des Rohres versehen. 

In Fig. 7 ist ein Ansatz 8 dargestellt, der mit einem 
Gewindebolzen 20 zu einer Einheit verbunden oder 
mit diesem aus einem Stuck hergestellt ist. Dieser 

40 Ansatz ist im wesentlichen fur Gestangerohre oder 
Schaftrohre kleiner Durchmesser gedacht, aber 
nicht darauf beschrankt. 



45 Patentanspruche 

1 . Kupplung fur Gestange mit Kraftubertragung, 
insbesondere fur Diamantbohrkronen mit Schaftrohr 
und RohrgewindeanschluBteil, beispielsweise fur In- 

so dustrie-Diamantkernbohrkronen fur NaB- und/oder 
Trocken-Schnitt, bei der ein erstes Kupplungsteil an 
einem Ende mit einem Ansatz versehen ist, der mit 
einem zweiten Kupplungsteil kuppelbar ist, bei der 
einander zugewandte Teile von Ansatz und zweitem 

55 Kupplungsteil flachig aneinanderliegen und bei der 
zum Kuppeln in den einander zugewandten Teilen 
einerseits Vorsprunge und andrerseits Vertiefungen, 
Nuten oder Aussparungen vorgesehen sind, die beim 
Kuppeln ineinandergreifen, dadurch gekennzeich- 

60 net, daB die einander zugewandten Flachen Klemm- 
flachen (9, 14) aufweisen, die senkrecht zur Achse 
des Gestanges (2) angeordnet sind, daB die Klemm- 
flachen (9, 14) so ausgebildet und bemessen sind, 
daB sie beim Kuppeln flachig gegeneinander preBbar 

es sind, und daB zur Erzielung der PreBwirkung ein 
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Klemmring (25) vorgesehen ist, der auf denri die Vor- 
sprunge (11) tragenden Kupplungsteil (3) mittels 
einer Schraubverbindung drehbar gelagert ist, wobei 
eine Stirnseite (14) des Klemmrings (25) die Klemm- 
flache (14) bildet. 

2. Kupplung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorsprunge (11) durch einen Bol- 
zen gebildet werden, der den Ansatz (8) durchdringt 
und mit seinen Enden im wesentlichen radial aus dem 
Ansatz (8) in den Bereich der Nuten (1 2) ragt. 

3. Kupplung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafc die Nuten (12) einen in Achsrich- 
tung des Gestanges (2, 3, 8) verlaufenden Eingangs- 
bereich (12a), einen unter einem Winkel zur Achs- 
richtung des Schaftrohres (2) weg verlaufenden Be- 
reich (12b) und eine Raststellung (R) in diesem 
Bereich aufweisen. 

4. Kupplung nach einem der Anspruche 1-3, da- 
durch gekennzeichnet, da& Mittel (25) zur Verklem- 
mung der Vorsprunge (11) in der Raststellung (R) 
vorgesehen sind. 

5. Kupplung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc die Mittel (25) durch den Klemmring 
(25) gebildet werden, der mit seinem Innengewinde 
(32) auf dem Aufcengewinde (33) des die Vorsprun- 
ge (1 1 ) tragenden Kupplungsteiles (3) drehbar gela- 
gert ist und bei der Herstellung der Klemmverbindung 
der Flachen die Vorsprunge fest in die Rasten zieht. 

6. Kupplung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der Klemmring (25) an seiner dem An- 
satz (8) zugewandten Seite eine Klemmflache (14) 
aufweist, die an eine entsprechende Klemmflache 
(9) des Ansatzes (8) angepafct ist. 

7. Kupplung nach einem der Anspruche 1-6, da- 
durch gekennzeichnet, da& das zweite Kupplungteil 
(3) ein im wesentlichen zyiindrisches Ansatzteil (35) 
aufweist, dessen Aufcendurchmesser kleiner ist als 
der Innendurchmesser des Ansatzes (2), dafcdas An- 
satzteil (35) in den Ansatz (8) einschiebbar ist, und 
da(i zwischen Ansatz (8) und Ansatzteil (35) eine 
Dichtung (16) vorgesehen ist. 

8. Kupplung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc die Dichtung (16) ein O-Ring ist, und 
dafi zur Aufnahme der Dichtung (16) im Ansatzteil 
(35) eine ringformige Nute (17) angeordnet ist. 

9. Kupplung nach einem der Anspruche 1-8, da- 
durch gekennzeichnet, dafcdas zweite Kupplungsteil 
(3) mit RohranschluB (6), Klemmring (25) und An- 
satzteil (35) und Bolzen (1 1 ) als Einheitsbaustein fur 
ein Sortiment von mit einem Ansatz (8) bestuckten 
oder bestuckbaren Gestangerohren (2, 39) ausgebil- 
det ist. 

1 0. Kupplung nach einem der Anspruche 1 -9, da- 
durch gekennzeichnet, date der Ansatz (8) zusam- 
men mit einem Fiansch (10), Gewindebolzen (20) 
oder dergleichen als Baueinheit ausgebildet ist, die 
mit entsprechend vorbereiteten Gestangerohren (2, 
39) verbindbar sind. 

1 1 . Kupplung nach Anspruch 9 oder 1 0, dadurch 
gekennzeichnet, dafc die Baueinheiten aus nichtro- 
stendem Stahl gefertigt sind. 

Claims 

1 . A coupling for drill rods with power transmis- 



sion, particularly for diamond drill bits with tubular 
shank and pipe-thread connecting member, for ex- 
ample for industrial-diamond core drill bits for wet 
and/or dry cutting, wherein a first coupling member 
is provided, at one end, with an extension which can 
be coupled to a second coupling member, wherein 
adjacent parts of extension and second coupling 
member lie fiat against one another, and wherein on 
the one hand projections and on the other hand de- 
pressions, grooves or recesses, which interengage 
during the coupling, are provided in the parts facing 
one another for the coupling, characterised in that 
the surfaces facing one another comprise clamping 
surfaces (9, 14) which are arranged perpendicular to 
the axis of the drill rod (2), that the clamping surfaces 
(9, 1 4) are so constructed and dimensioned that they 
can be pressed flat against one another during the 
coupling, and that in order to achieve the pressing ef- 
fect, a clamping ring (25) is provided which is rotat- 
ably mounted, by means of a screw connection, on 
the coupling member (3) carrying the projections 
(11), one end face (14) of the clamping ring (25) 
forming the clamping surface (14). 

2. A coupling according to Claim 1 , characterised 
in that the projections ( 1 1 ) are formed by a pin which 
penetrates through the extension (8) and projects 
with its ends substantially radially out of the exten- 
sion (8) in the region of the grooves (12). 

3. A coupling according to Claim 1 or 2, charac- 
terised in that the grooves (12) have an entry region 
(12a) extending in the axial direction of the drill rod 
(2, 3, 8) a region (12b) extending away at an angle 
to the axial direction of the tubular shank (2), and a 
detent position (R) in this region. 

4. A coupling according to any one of Claims 1 -3, 
characterised in that means (25) are provided to lock 
the projections (1 1) in the detent position (R). 

5. A coupling according to Claim 4, characterised 
in that the means (25) are formed by the clamping 
ring (25) which is mounted for turning with its inter- 
nal thread (32) on the external thread (33) of the cou- 
pling member (3) carrying the projections (11) and 
pulls the faces of the projections firmly into the de- 
tents during the production of the compression joint. 

6. A coupling according to Claim 5, characterised 
in that the clamping ring (25) comprises, at its side 
adjacent to the extension (8), a clamping surface 
(14) which matches a corresponding clamping sur- 
face (9) on the extension (8). 

7. A coupling according to any one of Claims 1 -6, 
characterised in that the second coupling member 
(3) comprises a substantially cylindrical extension 
portion (35), the external diameter of which is 
smaller than the internal diameter of the extension 

(2) , that the extension portion (35) can be pushed 
into the extension (8), and that a seal ( 1 6) is provided 
between extension (8) and extension portion (35). 

8. A coupling according to Claim 7, characterised 
in that the seal ( 1 6) is an O-ring, and that an annular 
groove (1 7) is provided in the extension portion (35) 
to receive the seal (16). 

9. A coupling according to any one of Claims 1 -8, 
characterised in that the second coupling member 

(3) with pipe connection (6), clamping ring (25) and 
extension portion (35) and pin (1 1) is constructed in 
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the form of a unit construction element for an assort- 
ment of hollow rods (2, 39) which are provided with 
or can be provided with an extension (8). 

10. A coupling according to any one of Claims 

1-9, characterised in that the extension (8), together s 
with a flange (10), threaded bolt (20) or the like, is 
constructed in the form of a unit which can be con- 
nected to appropriately prepared hollow rods (2,39). 

11. A coupling according to Claim 9 or 10, char- 
acterised in that the units are made of stainless steel. to 



Revendications 

1. Accouplement pour tringlerie a transmission is 
de forces, notamment pour des couronnes de forage 
diamantees comprenantunfut tubulaire et une piece 
filetee de raccordement tubulaire, par exemple pour 

des couronnes de forage Industrie! a noyau diamante 
en vue de I'entaillage humide et/ou a sec, accouple- 20 
ment dans tequel une premiere piece d'accouple- 
ment est pourvue, a une extremite, d'un appendice 
pouvant etre accoupl£ a une seconde piece d'accou- 
plement; dans lequel des parties de Pappendice et de 
la seconde piece d'accouplement qui sont tournees 25 
les unes vers les autres sont appliquees & plat les 
unes contre les autres; et dans lequel, en vue de 
I'accouplement, les parties tournees les unes vers les 
autres sont munies, d'une part, de saillies et, d'autre 
part, de creusures, gorges ou echancrures, qui pene- 30 
trent les unes dans les autres lors de I'accouplement, 
caracterise par le fait que les faces tournees Tune 
vers I'autre presentent des surfaces de coincement 
(9, 14) disposees perpendiculairement a I'axe de la 
tringlerie (2); par le fait que les surfaces de coince- 35 
ment (9, 14) sont realisees et dimensionees de ma- 
niere qu'elle puissent, lors de I'accouplement, etre 
pressees a plat Tune contre I'autre; et par le fait qu'il 
est prevu, pour obtenir I'effet de compression, une 
bague de coincement (25) qui est montee a rotation, 40 
au moyen d'une solidarisation viss£e, sur la piece 
d'accouplement (3) portant les saillies (11), une face 
extreme (14) de la bague de coincement (25) for- 
mant ia surface de coincement (14). 

2. Accouplement seion la revendication 1 , carac- 45 
terise par le fait que les saillies (11) sont f ormees par 

une cheville qui traverse Pappendice (8) et s'engage, 
par ses extremites, dans la region des gorges (12), 
en depassant pour Pessentiel radialement hors de 
Pappendice (8). so 

3. Accouplement selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise par le fait que les gorges (12) compren- 
nent une zone de penetration (1 2a) s'etendant dans 
le sens axial de la tringlerie (2, 3, 8), une zone (1 2b) 
s'etendant, selon un angle, a Pecart de la direction 55 



axiale du fQt tubulaire (2), ainsi qu'une position d'en- 
crantage (R) dans cette zone. 

4. Accouplement selon Pune des revendications 
1 -3, caracterise par le fait que des moyens (25) sont 
prevus pour coincer les saillies (11) dans la position 
d'encrantage (R). 

5. Accouplement selon la revendication 4, carac- 
terise par le fait que les moyens (25) sont formes par 
ta bague de coincement (25) qui est montee a rota- 
tion, par son filetage interieur (32), sur le filetage 
exterieur (33) de la piece d'accouplement (3) portant 
les saillies (1 1 ), et qui, lors de I'etabiissement de la 
liaison des surfaces par coincement, tire fermement 
les saillies dans les crans. 

6. Accouplement selon la revendication 5, carac- 
terise par le fait que la bague de coincement (25) pre- 
sente, sur son cdte tourne vers Pappendice (8), une 
surface de coincement (14) qui est adaptee a une 
surface correspondante de coincement (9) de Pap- 
pendice (8). 

7. Accouplement seion Pune des revendications 
1-6, caracterise par le fait que la seconde piece 
d'accouplement (3) comporte une partie d'engage- 
ment (35) substantiellement cylindrique, dont le dia- 
metre externe est plus petit que le diametre interne 
de Pappendice (8); par le fait que la partie d'engage- 
ment (35) peut etre introduite dans Pappendice (8) 
par coulissement; et par le fait qu'une garniture 
d'etanchement (1 6) est pr6vue entre Pappendice (8) 
et la partie d'engagement (35). 

8. Accouplement selon la revendication 7, carac- 
terise par le fait que la garniture d'etanchement (1 6) 
est un joint torique; et par le fait qu'une rainure annu- 
lare (17) est pratiquee dans la partie d'engagement 
(35) en vue de recevoir la garniture d'etanchement 
(16). 

9. Accouplement selon Pune des revendications 
1-8, caracterise par le fait que la seconde piece 
d'accouplement (3) est r^alisee, avec un raccord 
tubulaire (6), la bague de coincement (25), la partie 
d'engagement (35) et la cheville (1 1 ), sous la forme 
d'un element constitutif unitaire pour un eventail de 
tubulures de tringlerie (2, 39) equipees ou pouvant 
etre equipees d'un appendice (8). 

10. Accouplement selon Pune des revendications 
1-9, caracterise par le fait que Pappendice (8) est 
conpu, conjointement a un collet (10), a un embout 
filete (20) ou organes similaires, sous ia forme d'un 
ensemble structurel unitaire qui peut etre relie a des 
tubulures de tringlerie (2, 39) appretees en conse- 
quence. 

11. Accouplement selon la revendication 9 ou 
1 0, caracterise par le fait que les ensembles structu- 
red unitaires sont fabriques en de Pacier inoxyda- 
ble. 
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